O CMC-EXTRA

Equivalencia entre distintas designaciones

Designacion Otras designaciones
UNE-EN EN 10084:2010 Alemania Francia
ISO 683-3 AFNOR
Simbdlica Numérica Simbdlica Numérica
18CrNiMo7-6 18CrNiMo7-6 1.6587 17CrNiMo6 1.6587 18NCD6
Composiciéon quimica
Anadlisis sobre colada
Contenido (%)
C Si Mn P Shac Cr Mo Ni ClUpax.
0,15-0,21 0,15-0,40 0,50 - 0,90 0,025 0,035 1,50 - 1,80 0,25-0,35 1,40-1,70 0,40
Desviaciones admisibles entre el analisis del producto y los valores especificados para el andlisis de colada
Elemento C Si Mn P S Cr Mo Ni Cu
Desviacion admisible +0,02 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 +0,05 +0,03 +0,05 +0,05
Caracteristicas metalograficas
Tamano de grano austenitico (UNE-EN ISO 643-2004)
5 0 mas fino y ausencia de grano duplex
Caracteristicas mecanicas
Ensayo de traccion”
Estado de cementacioén simulada?
Diametro nominal (mm) d=16 16 <d =40 40 <d =100
Resistencia a la traccion Rm >1200 >1100 =900
(MPa)

1) Ensayo realizado sobre probeta templada a 880-950° C y revenida a 200° C.
2) Caracteristicas a titulo orientativo.
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Distancia desde el extremo (mm)
Templabilidad jominy"

Distancia desde el extremo (mm) 1,5 3 5 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40
Dureza max. 48 48 48 48 a7 47 46 46 44 43 42 41 41
HRC? min. 40 40 39 38 37 36 35 34 32 31 30 29 29

1) Temperatura de austenizacion de la probeta de ensayo: 860° C.
2) Los valores de dureza se calculan a las distancias sefialadas desde el extremo templado de la probeta.
Condiciones de tratamiento térmico
Forja o Iamlnamon Normalizado Recoq_do _Regoc@o Cementacion | Temple del nicleo |  Revenido Ensayo de !
en caliente subcritico isotérmico templabilidad Jominy
Temperatura (°C)
850 - 1250 890 - 910 650 - 700 900 - 930 880 - 980 830 - 870 150-200 900
650 - 700
Stock permanente
. . Intervalo Estado de suministro Tolerancia del Tolerancia -
. Dimensiones L Flecha maxima
Perfil entre . " diametro de corte /
(mm) medidas Material Superficie (mm) (mm) (mm/m)
25-140 5 +2 +1 4
Bruto de
145-150 5 ) ) laminacion +2 +1 4
Redondo Sin tratamiento/
150-260 10 Recocido +2 +2 4
270-400 10 Bruto de +10 +2 4
425-720 25 forja +10 +5 4

* Los defectos superficiales de los materiales brutos de forja pueden ser del 2% del diametro y los de los materiales brutos de
laminacion, del 1%

Propiedades
Elevada resistencia en el nlcleo y una excelente tenacidad. Apto para uso a bajas temperaturas.

Aplicaciones

Piezas de tamafio medio y grande que deben presentar una resistencia en el nlicleo de 1250 - 1450 MPa después de cementadas y
templadas.

Es un acero muy utilizado para elementos mecanicos dinamicos de responsabilidad, tales como engranajes, coronas,
reductores, bulones. etc. Para manguetas, ciglienales y bielas de gran responsabilidad.

Se emplea de forma masiva en la fabricacion de cajas de cambio de automaviles, vehiculos indistriales y agricolas.

En el sector edlico, para la construccion de ejes y engranajes.
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